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I. Grundlage des Berichts 

1. Hinsichtlich der Bestandteile der internationalen Anmeldung (Ersatzblatter, die dem Anmeldeamt auf eine 
Aufforderung nach Artikel 14 hin vorgelegt warden, gelten im Rahmen dieses Berichts als "ursprunglich 
eingereicht" und sind ihm nicht beigefugt, weil sie keine Anderungen enthalten (Regeln 70. 16 und 70. 17)): 



Beschreibung, Seiten 

1-43 in der ursprunglich eingereichten Fassung 



Anspruche, Nr. 

1 -1 6 eingegangen am 05.03.2004 mit Schreiben vom 04.03.2004 

2. Hinsichtlich der Sprache: Alle vorstehend genannten Bestandteile standen der Behorde in der Sprache, in der 
die internationale Anmeldung eingereicht worden ist, zur Verfugung Oder wurden in dieser eingereicht, sofern 
unter diesem Punkt nichts anderes angegeben ist. 

Die Bestandteile standen der Behorde in der Sprache: zur Verfugung bzw. wurden in dieser Sprache 
eingereicht; dabei handelt es sich um: 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen Recherche eingereicht worden ist 
(nach Regel 23.1(b)). 

□ die Veroffentlichungssprache der internationalen Anmeldung (nach Regel 48.3(b)). 

□ die Sprache der Obersetzung, die fur die Zwecke der internationalen vorlaufigen Prufung eingereicht 
worden ist (nach Regel 55.2 undfoder 55.3). 

3. Hinsichtlich der in der internationalen Anmeldung offenbarten Nucleotid- und/oder Aminosauresequenz ist die 
internationale vorlaufige Prufung auf der Grundlage des Sequenzprotokolls durchgefuhrt worden, das: 

□ in der internationalen Anmeldung in schriftlicher Form enthalten ist. 

□ zusammen mit der internationalen Anmeldung in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in schriftlicher Form eingereicht worden ist. 

□ bei der Behorde nachtraglich in computerlesbarer Form eingereicht worden ist. 

□ Die Erklarung, da3 das nachtraglich eingereichte schriftliche Sequenzprotokoll nicht uber den 
Offenbarungsgehalt der internationalen Anmeldung im Anmeldezeitpunkt hinausgeht, wurde vorgelegt. 

□ Die Erklarung, daG die in computerlesbarer Form erfassten Informationen dem schriftlichen 
Sequenzprotokoll entsprechen, wurde vorgelegt. 

4. Aufgrund der Anderungen sind folgende Unterlagen fortgefallen: 

□ Beschreibung, Seiten: 

□ Anspruche, Nr.: 

□ Zeichnungen, Blatt: 

5. □ Dieser Bericht ist ohne Berucksichtigung (von einigen) der Anderungen erstellt worden, da diese aus den 

angegebehen Grunden nach Auffassung der Behorde uber den Offenbarungsgehalt in der ursprunglich 
eingereichten Fassung hinausgehen (Regel 70.2(c)). 

(Auf Ersatzblatter, die solche Anderungen enthalten, ist unter Punkt 1 hinzuweisen; sie sind diesem Bericht 
beizufugen.) 
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6. Etwaige zusatzliche Bemerkungen: 



V. Begrundete Feststellung nach Art ike I 35(2) hinsichtlich der Neuheit, der erfinderischen Tatigkert und der 
gewerblichen Anwendbarkeit; Unterlagen und Erklarungen zur Stutzung dieser Feststellung 

1. Feststellung 

Neuheit (N) Ja: Anspruche 1-16 

Nein: Anspruche 

Erf inderische Tatigkeit (IS) Ja: Anspruche 2, 3, 5-7, 1 0, 1 1 , 1 3, 1 4, 1 5 

Nein: Anspruche 1,4,8,9,12,16 

Gewerbliche Anwendbarkeit (I A) Ja: Anspruche: 1-16 

Nein: Anspruche: 

2. Unterlagen und Erklarungen: 
siehe Beiblatt 
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Zu PunktV 

1 Es wird auf die folgenden Dokumente verwiesen*: 

D1: US-A-4 491 417 (HOLD PETER ET AL) 1. Januar 1985 (1985-01-01) 
D2*: WO 98 13412 A (BASF AG ;BUS KLAUS (DE); MAILAHN ELMAR (DE); 

GRABOWSKI SVEN (DE);) 2. April 1998 (1998-04-02) 
D3: PATENT ABSTRACTS OF JAPAN vol. 009, no. 238 (M-416), 25. September 1985 

(1985-09-25) & JP 60 092824 A (TOSHIBA KIKAI KK), 24. Mai 1985 (1985-05-24) & 

DATABASE WPI Week 198527 Derwent Publications Ltd., London, GB; AN 1985- 

162455 & JP 60 092824 A 
D4: US 4578455 A 
D5: GB 668394 A 
D6: CH 512979 A 
D7: US 3371379 A 

* Das Dokument D2 wird nur zur Information beigelegt. 

2 Erfinderische Tatigkeit 

Die vorliegende Anmeldung erfullt nicht die Erfordernisse des Artikels 33(1) PCT, weil der 
Gegenstand der Anspruche 1 und 16 nicht auf einer erfinderischen Tatigkeit im Sinne von 
Artikel 33(3) beruht. 

2.1 Dokument D4 (die Verweise in Klammem beziehen sich auf dieses Dokument), das 
als nachstliegender Stand der Technik angesehen wird, offenbart eine Vorrichtung 
geeignet zum Extrudieren von Thermoplasten, die mindestens einen Dosierabschnitt, 
einen Plastifizierungsabschnitt (Anspruch 1), eine Entgasungsoffnung, die eine 
Aussparung oder Bohrung (Spalte 3, Zeile 47 - Zeile 53) im Extrudergehause ist, 
sowie eine Austragszone umfasst, wobei in mindestens eine Entgasungsoffnung eine 
porose Blende befestigt ist (Spalte 4, Zeile 9 - Zeile 17), von der sich der Gegenstand des 
Anspruchs 1 dadurch unterscheidet. daB die Blende nicht poros, sondern als eine 
Metalldrahtgewebe-Verbundplatte, ein Feinlochblech oder eine Schlitzlochblende 
ausgefuhrt ist. 

Der technische Effekt dieses Merkmals ist, dass die drei Typen von Blenden einfacher 
herzustellen sind als porose Blenden. Siehe die Beschreibung, Seite 2, Zeile 36- Zeile 37 
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und Seite 2, Zeile 36 - Zeile 40. 

Die mit der vorliegenden Erfindung zu losende Aufgabe kann somit darin gesehen werden 
die Konstruktion der Blende zu vereinfachen. 

Der Einsatz der drei Typen von Blenden ist eine fachubliche MaBnahme (siehe Dokument 
D1 , Abbildung 2, Dokument D5, Seite 3, Zeile 101 - Seite 4, Zeile 10; Dokument D6, 
Spalte 1, Zeile 16 - Zeile 19; Dokument D7, Spalte 3, Zeile 10 - Zeile 26). Fur den 
Fachmann ware die Aufnahme dieser MaBnahme in die in Dokument D4 beschriebene 
Vorrichtung eine naheliegende, im Rahmen des normalen fachlichen Handelns liegende 
Vorgehensweise zur Losung der gestellten Aufgabe. 

2.2 Dieselbe Argumentation wie fur den Anspruch 1 trifft auch auf den Anspruch 16 zu. 



2.3 Die abhangigen Anspruche 4, 8, 9 und 12 scheinen keine zusatzlichen Merkmale zu 
enthalten, die in Kombination mit den Merkmalen irgendeines Anspruchs, auf den die 
Anspruche 4, 8, 9 und 12 ruckbezogen sind, die Erfordernisse des PCT in bezug auf 
erfinderische Tatigkeit erfullen. Die Griinde dafiir sind die folgenden: 

Die Markmale der Anspruche 4, 8, 9 und 12 sind schon aus dem Dokument D4 bekannt 
(siehe Dokument D4, Abbildung 1 und Abbildung 2). 

3 Weitere Bemerkungen 

3.1 Das Wort "Feinlochblende" ohne weitere Hinweise darauf wie gross die Locher sind, 
wird von der Prufungsabteilung als "Lochblende" interpretiert. 

3.2 Die in den abhangigen Anspruchen 2, 3, 5-7, 10, 11, 13, 14 oder 15 enthaltene 
Merkmalskombination ist aus dem vorliegenden Stand der Technik nicht bekannt. 

3.3 Die Dokumente D1 , D3, D4 und D5 sind entweder in der Beschreibung genannt, 
noch ist der darin enthaltene einschlagige Stand der Technik in der Beschreibung 
umgerissen (Regel 5.1(a)(i)-(vi) PCT). 
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Vorrichtung zum Extrudieren von Thermoplasten, die mindestens 
einen Dosierabschnitt , einen Plastif izierungsabschnitt , eine 
Entgasungsof fnung, die eine Aussparung oder Bohrung im Extru- 
dergehause ist, sowie eine Austragszone umfasst, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass in mindestens eine Entgasungsof fnung mit 
einer Metalldrahtgewebe-Verbundplatte, einem Feinlochblech 
oder einer Schlitzlochblende befestigt ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , dass die 
Vorrichtung mindestens eine Entwasserungsof fnung aufweist, 
aus der das austretende Wasser teilweise oder vollstandig in 
fliissiger Phase austritt. 

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 2, da- 
durch gekennzeichnet, die Vorrichtung stromauf warts , entgegen 
der Forderrichtung vor einer ersten Dosiereinrichtung, minde- 
stens eine Entwasserungsof fnung aufweist, die mit einer Me- 
talldrahtgewebe-Verbundplatte, einem Feinlochblech oder einer 
Schlitzlochblende ausgerxistet ist. 

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 3, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Vorrichtung stromabwarts, mit 
der Forderrichtung nach einer ersten Dosiereinrichtung, min- 
destens eine Entwasserungsof fnung aufweist, die mit einer Me- 
tal ldrahtgewebe-Verbundplatte , einem Feinlochblech oder einer 
Schlitzlochblende ausgeriistet ist. 

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Metal ldrahtgewebe-Verbund- 
platte, das Feinlochblech oder die Schlitzlochblende in einen 
Rahmen eingefugt und dieser mittels eines Verdrangers an der 
oder den betref fenden Entgasungs- oder Entwasserungsof fnungen 
angebracht ist. 

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 5, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Metal ldrahtgewebe-Ver bund- 
plat te, das Feinlochblech oder die Schlitzlochblende klappbar 
oder mittels eines Ba j onettverschlusses an der jeweiligen 
Of fnung angebracht ist. 

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 6, da- 
durch gekennzeichnet, dass eine Metal ldrahtgewebe-Verbund- 
platte eingesetzt wird. 
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Vorrichtung nach mindestens einem der Anspruche 1 bis 7, da- 
durch gekennzeichnet , dass man als solche einen Extruder ein- 
setzt mit mindestens zwei gleichsinnig oder gegensinnig ro- 
tierenden Schnecken, wobei der Extruder in Forderrichtung 
(stromabwarts) im wesentlichen aus 

- mindestens einem Dosierabschnitt , in den mittels einer 
Dosiereinrichtung Wasser oder eine andere verdampfbare 
Fliissigkeit enthaltender Thermoplast dem Extruder zuge- 
fiihrt wird, der gewiinschtenf alls mindestens eine Ent- 
wasserungsof fnung umfasst, die gewiinschtenf alls mit einer 
Metalldrahtgewebe-Verbundplatte, einem Feinlochblech oder 
einer Schlitzlochblende ausgeriistet ist, 

- gewiinschtenf alls mindestens einem der Entwasserung des 
Thermoplasten dienenden Abquetschabschnitt , der minde- 
stens ein Stauelement, sowie jeweils mindestens eine zu- 
gehorige Entwasserungs of fnung enthalt, wobei letztere 
gewunschtenfalls mit einer Metalldrahtgewebe-Verbund- 
platte, einem Feinlochblech oder einer Schlitzlochblende 
ausgeriistet ist, 

- gewunschtenfalls mindestens einem Zuftihrabschnitt , in dem 
weiterer Thermoplast als Schmelze in den Extruder einge- 
fiihrt wird, 

- mindestens einem mit Durchmischungs- , Knet- und/oder an- 
deren Plastif izierungselementen versehenen Plastifizie- 
rungsabschnitt, 

- mindestens einem mit mindestens einer Entgasungsof f nung 
versehenen Entgasungsabschnitt , in dem das restliche Was- 
ser als Dampf entfernt wird, wobei mindestens eine der 
Entgasungsof fnung en mit einer Metalldrahtgewebe-Verbund- 
platte, einem Feinlochblech oder einer Schlitzlochblende 
ausgeriistet ist und 

- einer Austragszone (VI) 
aufgebaut ist. 

Vorrichtung nach mindestens einem der Anspriiche 1 bis 8, da- 
durch gekennzeichnet, dass man als solche einen Extruder mit 
mindestens einem Zuf uhrungsabschnitt verwendet . 
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10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, dass man 
als solche einen Extruder verwendet, der mindestens einen 
Entgasungsabschnitt aufweist, der vor dem ersten Zufuhrungs- 
abschnitt angeordnet ist. 

5 

11. Vorrichtung nach Anspruch 10, dadurch gekennzeichnet, dass 
man als solche einen Extruder verwendet, der mindestens einen 
Entgasungsabschnitt aufweist, der dem letzten Plastifizie- 
rungsabschnitt f olgt . 

10 

12. Verfahren zur Herstellung von Thermoplasten in einer 
Schneckenmaschine unter Entgasung, dadurch gekennzeichnet, 
dass man einen Thermoplasten einer Vorrichtung gemaS minde- 
stens einem der Anspruche 1 bis 11 zufuhrt, diesen in der 

15 Vorrichtung entgast und anschlieSend austragt. 

13. Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet , dass man 
einen Thermoplasten aus einer wasserf euchten, bis zu 90 
Gew. -% Restwasser enthaltenden Komponente herstellt, indem 

20 man diese Komponente der Vorrichtung gemaS mindestens einem 

der Anspruche 1 bis 11 zufuhrt und gewiinschtenf alls mit wei- 
teren Komponenten unter Entgasung und Entwasserung vermischt 
und anschliefcend den Thermoplasten austragt. 

25 14. Verfahren nach mindestens einem der Anspruche 12 bis 13, da- 
durch gekennzeichnet, dass man schlagzah modifizierte Thermo- 
plaste oder schlagzah modifizierte Thermoplaste enthaltende 
Polymerblends herstellt. 

30 15. Verwendung der Vorrichtung gema& einem der Anspruche 1 bis 11 
zur Herstellung schlagzah modif izierter Thermoplaste oder 
Polymerblends, die schlagzah modif zierte Thermoplaste enthal- 
ten. 

35 16. Verwendung von einer Metalldrahtgewebe-Verbundplatte, einem 
Feinlochblech und/oder einer Schlitzlochblende zum Abdecken 
von Entgasungs- und/ oder Entwasserungsof fnungen in einer Vor- 
richtung zum Extrudieren von Thermoplasten. 

40 



45 
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